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Electrodes soudage à l’arc
Critères de choix électrodes inoxydables
Le choix d’une électrode inoxydable se fait en fonction des applications et des classifications AWS souhaitées. 
Le tableau ci-dessous, avec 3 entrées spécifiques, vous aidera à sélectionner votre électrode. La version DRY ou VPM permet
d’obtenir une conservation permanente des électrodes enrobées et une utilisation immédiate sans précautions particulières.

Critères de choix électrodes spéciales
LA GAMME LEXAL
La gamme LEXAL est spécialement adaptée pour le soudage des aciers DUPLEX. L’enrobage est de type rutile basique à âme
homogène. La maniabilité est adaptée au soudage en toutes positions. Le métal fondu satisfait aux essais de corrosion G48A de
l’ASTM et NACE.

Critères de choix Parfaite maniabilité en C.C. et C.A.
(Uo ≥ 45 V) à plat et en verticale
montante.
• Enlèvement facile du laitier.
• Cordon de bel aspect sans trace
de laitier.
• Conforme à l’AWS (si ≥ 0.90%).
• Existe en version DRY ou VPM.

Adoptée au soudage à plat 
• Très faible émission de fumée (2
fois moins qu’une électrode
classique correspondante).
• Conformité à l’AWS. • Soudage
en courant continu uniquement. 

Soudage très facile en position
(verticale montante et sur tube) Tout
en maintenant une très bonne
manaiabilité à plat.
• Bel aspect du cordon et
décrassage facile.
• Existe en version DRY ou VPM. 

AWS Fusion douce toutes positions Fusion douce à très faible émission
de fumées

Rutile basique toutes positions
basicité > 1

E 308L - 16 - - STARINOX R 18.8 S
(page 6–22)

E 308L - 17 SAFINOX R 308 L
(page 6–19)

STARINOX E 308 L HP DRY
(page 6–19) -

E 316L - 16 - - STARINOX R 18.8.3.S

E 316L - 17 SAFINOX R 316 L
(page 6–19)

STARINOX E 316 L HP DRY
(page 6–20) -

E 347 - 16 - - FROINOX 347
(page 6–20)

E 309L - 16 - - SAFINOX R 24.12.S
(page 6–23)

E 309L - 17 SAFINOX R 309 L
(page 6–20)

STARINOX E 309 L HP DRY
(page 6–21) -

E 309 Mo - 16 FROINOX 309 Mo L 16
(page 6–21) - -

E 310 - 16 - - SAFINOX R 25.20
(page 6–23)

E 310 Mo - 16 - - SAFINOX R CND 25.20
(page 6–23)

E 312 - 16 - - SAFINOX R CN 29.10
(page 6–24)

E 312 - 17 SAFINOX R 312
(page 6–21) - -

E 307 - 16 - - STARINOX 307-16
(page 6–22)

Critères de choix

NORME ACIER Désignation 
Creusot-Loire Désignation Pages

Werkstoff N° ASTM/ASI (A 240) AFNOR

- 32.304 - URANUS 35 N LEXAL E 22.9.3 N 6–24

1.4417 - Z2CNDS 19.5 - LEXAL E 22.9.3 N* 6–24

1.4462 31.803 Z2 CND 22.05 N URANUS 45 N LEXAL E 22.9.3 N 6–24

* Solution généralement satisfaisante, bien que présentant des caractéristiques légèrement différentes de celles de l’acier. 






