
Polarité à l’électrode.–+

6–4

Electrodes soudage à l’arc

Une électrode rutile acide 
ou cellulosique se choisit 
en fonction des critères suivants :

Les positions de soudage :
– toujours à plat
– en général à plat
– en toutes positions
– en toute positions 

mais principalement
en verticale descendante

L’aspect du cordon souhaité
(sachant que l’aspect
des soudures est d’autant
plus séduisant que la fusion
et le détachement de laitier
sont meilleurs et qu’il y a moins 
de projections).

La productivité 
(taux de dépôt en g/min).

CRITERES DE CHOIX

Excellent Très bien Satisfaisant Non recommandé

Critères de choix électrodes rutiles
Une électrode rutile acide ou cellulosique se choisit en fonction des critères suivants :

Aspect 
des 

cordons

Position

Toujours 
à plat

En général
à plat

En toutes
positions

En toutes 
positions 

mais surtout 
en verticale 

descendante
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Satisfaisant
SAFER G 48 N

ou
SAFER G 53

SAFER G 48 N
ou

SAFER G 53

SAFER G 48 N
ou SAFER G 53
ou AFLEX C 44

SAFER G 48 N

Très bon SAFER G 47 N
ou AFLEX C 44

SAFER G 47 N
ou AFLEX C 44 SAFER GTi SAFER L 51
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ou SAFER GF 180 - - -
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Electrodes Pages
Courant POSITION DE SOUDAGE

CARACTERISTIQUES PARTICULIERES
C.C. C.A.

Uo V Plat Verticale
montante

Verticale
descendante Plafond

SAFER G 48 N 6–8 – 45 Peu sensible à la propreté et à la préparation des pièces.

SAFER G 47 N 6–8 – 45 Utilisable en automatique manuel, très facile d’emploi.

SAFER GTi 6–9 – 45
Peu de fumées, bonne résilience, idéale pour soudage
de tubes en toutes positions, conseillée surtout aux bons
soudeurs.

SAFER L51 6–9 – 50 Verticale descendante type.

SAFER G53 6–8 – 50
Par rapport à SAFER G 48 N : fusion plus douce, moins bien en
verticale descendante, plus sensible à la propreté et à la
préparation des joints.

AFLEX C 44 6–9 – 50 Haute sécurité du métal fondu utilisable en soudage 
toutes positions.

SAFER GF 160
SAFER GF 180

6–10 + 60

Electrodes 
à haut rendement.
Fusion extrêmement
douce, laitier
parfaitement
autodétachable et
cordon de très bel
aspect.

* SAFER G 48 N
Taux de dépôt : 
22 g/min.

Taux de
dépôt en
gramme*

Rendement

Ø 4 Ø 5 %
SAFER GF 160 45 67 165

SAFER GF 180 60 81 185

FLEXAL 60/70 6–10 ou
–
+

-
Electrodes cellulosiques type E6010/7010 pour le soudage de
tube en 1re passe (CC –) et en remplissage (CC +). Produit
agréé GDF.




