Installations d’ateliers

NERTAJET 50 - Torche Z 5.0

p ac\e\‘

Travail de haute qualité et de grande « Coupe d

précision avec la coupe au contact

7 avantages utilisateurs :

e Multi-tension triphasée,

e Travail intensif,

e Facteur de marche 100 %,

e Adapté pour le coupage des inox
et alliages légers en Ar/Ho
jusqu’a 50 mm d’épaisseur,

e Gougeage plasma,

e Possibilité d’un gaz d’assistance pour une grande efficacité
sur les fortes épaisseurs,

e Applications manuelles ou automatiques.

i i : . Facteur de marche . . . .
Alimentation Consommation Pression - Dimensions Poids | Indice de
NERTAJET 50 ‘ primaire ‘ primaire (I max) et débit d’air 10(21:{(')' %’f te (LxIxh) net protection
230/400/415/440V
50-60 Hz 199 :(5121350\/\;) s 150A2100% | 1170x710x1200mm | 260kg | IP23
triphasée '
Pour commander
-1 NERTAJET 50, 50/60 Hz,
| 0408-2950 | W 000 305 077 |
Pour commander
¢ |nstallations prétes a I'emploi : ¢ Compléments :
- Installation pack air : - 1‘;7,00"22’1%2 -
| W 000 302 512 |
NERTAJET 50
avec torche longueur 6 m, - Gants UNIVERSEL T10
[0408-2955 | W 000 305 078 | W 000 010 417
) - Masque EUROLUX Advance 4000
- Installation pack Ar/H, et N, :
NERTAJET 50
avec torche longueur 6 m,
| 0408-2956 | W 000 305 079 |
| Ancienne réf. | Nouvelle réf. | %
© Torche Pour commander
5 Torche refroidie par eau Z 5.0 - 6 m 0408-9258 W 000 302 580
N L Torche refroidie par eau Z 5.0 - 15 m 0408-9260 W 000 302 581
Corps de torche = W 000 302 513
10 Piéces d'usure pour coupe au contact
H Tube plongeur 0409-1202 S0409-1202
H Electrode Air 0409-1204 W 000 325 063
H Electrode N2 0409-1205 W 000 325 064
O Electrode Ar / Hz 0409-1206 W 000 325 065
1] 1,0 0409-1210 W 000 325 067
. . 1,2 0409-1212 W 000 325 069
6 Tuyére Air, Nz, AR/H. 1,6|  0409-1216 | W 000 325072
1,8 0409-1218 W 000 325 073
@ Jupe P plate 0408-9178 W 000 302 516
Patin 0408-9225 W 000 302 577
(8 Piéces d'usure pour gougeage
H Tube plongeur 0409-1202 S0409-1202
B Electrode Air 0409-1204 W 000 325 063
H Electrode N2 0409-1205 W 000 325 064
9] A Electrode Ar / Hz 0409-1206 W 000 325 065
—u—n H Tuyere gougeage 0408-9186 W 000 302 515
B Jupe C conique 0408-9179 W 000 302 517
§ Coupe a distance Gougeage
g i@ Clé électrode | 0409-1203 | S0409-1203
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